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El furfural es un quimico que se puede obtener a partir de la biomasa, tiene
aplicaciones directas en distintas areas como la refinacion del petréleo, plasticos,
industria farmacéutica e industria agroquimica, sin embargo, su mayor aplicacion
es como intermediario para generar otros productos quimicos. En este trabajo, se
construyé un modelo de optimizacion multiobjetivo y un método de solucién para
una planta productora de furfural que utiliza como materia prima madera de

Eucaliptus Globulus.

El modelo de programacion mateméatica consideré dos objetivos: maximizar los
ingresos netos de la biorefineria y minimizar las emisiones de diéxido de carbono
liberadas al ambiente. El problema es de tipo no lineal (NLP) y fue resuelto en el
software LINGO version 11.0, utilizando un algoritmo que combina una busqueda
local y una estrategia de diversificacibn denominada “multistart”, donde el
problema comienza a iterar a partir de distintas soluciones iniciales para evitar

guedar atrapado en un 6ptimo local.

El modelo se resolvio en dos instancias distintas, utilizando lefia de eucalipto como
combustible en la primera y pellets de madera en la segunda. El solver fue capaz
de entregar un conjunto de soluciones no dominadas para ambas instancias,
obteniendo sus respectivos diagramas de Pareto. Las soluciones no dominadas se
simularon exitosamente en el simulador de procesos quimicos ASPEN PLUS V.

8.6, demostrando asi su factibilidad.



